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金展精密科技工業股份有限公司
具防撞與高產能之各類型牙口瓶胚自動化進料裝置開發計畫

成立日期： 97 年 6 月 17 日
負  責  人： 黃棟財
資  本  額： 38,500 千元
員工人數： 22 人

計畫緣起

新產品簡介

傳統的 PET 瓶拉吹成型方式分為兩種，一是運用於
化妝瓶、藥品瓶…等產品，因該類產品無法接受瓶
身有碰撞及擦痕，故大多採用人工進料方式，但因
所需人力成本較高且產能低，故較不符合經濟性，
而另一方式是針對水瓶、碳酸飲料、茶飲…等包裝
充填容器，多採用半自動機械進料方式，雖然可提
高生產產能，但因製造過程中容易產生磨擦及碰撞，
導至成型後產品不良品率提高，故目前現有之作業
方式皆有產能不足、不良率過高及人工成本負擔大
的缺失，故本公司針對目前產業對於化妝瓶、藥品
瓶…等高階瓶製程，所需達到的高產能、高品質與
低人工成本的要件，利用改變瓶胚進料方式、改良
進料機構、創新瓶胚存放箱設計…等方式，最終創
作出本計畫「具防撞與高產能之各類型牙口瓶胚自

特殊入胚裝置共分成六個部分，瓶胚經本裝置至滑道
出口，取代傳統輸送機與整列機之配合，以達瓶胚連
續補充外，並減少瓶胚與瓶胚、或瓶胚與裝置間之碰
撞與刮傷，其作動流程說明如下：

本案合作之技轉單位

對象 合作內容

福豐自動化股份有限公司 程式開發

東美噴漆社 板金噴漆

長弘鈑金有限公司 板金加工

立達傳動科技有限公司 零件製作加工

明錄工業社 車床加工

上頡金屬股份有限公司 機械鈑金

財團法人金屬工業研究發
展中心 現場監督試驗

研發成果及衍生效益

本計畫透過瓶胚存放箱設計進行整列作業，可直
接收納於入料機構下方，當需使用時存放箱會依
序移至上方入料端內，藉此防止瓶胚產生碰撞避
免瓶身磨擦，同時採用自動化瓶胚進料方式，相
較傳統人工進料成品不良率 5%，本計畫的成品
不良率則可達到 1% 以下。
瓶胚存放箱採用 L 型牙口夾持設計，掛胚時可
直接順著牙口縫隙掛入，減少與牙口間的接觸面
積，達到防止瓶胚牙口被磨擦的可能性。同時，
可透過更換不同規格之 L 型牙口夾持設計，可提
高適用瓶胚牙口規格範圍達到 10~35mm。
利用感應裝置與控制系統的搭配，來了解入料滑
道、瓶胚存放箱及入料滑座的作業情況，並提供
提前預警通知的功能，達到快速排除問題與即時
補充瓶胚的效果，藉此產能由原本 2880pcs/hr
提高至 4114pcs/hr。
採用系統自動感應監控的方式，不需人力監控看
管，可提高人員作業時的機動性，達到降低每月
15 萬的人力成本。

本公司為提升自身核心競爭力，積極投入產品研究
及創新，期望透過本次計畫之執行，能強化技術、
創新、效率等。在全體計畫研發人員努力下，累積
研發創新能量，雖然過程中不免遇到一些製程問題，
但在共同努力下，克服了問題，並凝聚力團隊向心
力。藉由本計畫，除了有實體的計畫產品產出之外，
對公司更有無形的正向影響力，未來將以顧客需求
為價值核心，創造出更便利、技術層級更高之優化
產品，提供顧客良好使用經驗，並在產業中立下新
的里程碑。

3. 一個方箱內有四排胚道，依 X02 光電感應開關確認方箱胚道上是否有胚，有胚則在原地等待放胚指示；
無胚，先確保 Y01 筆型缸停止放胚，移動至下一胚道尋找有胚的胚道。

4. X03 光電感應開關判斷滑道上的胚數是否足夠，若不足則請求 Y01 筆型缸放胚；若足夠則停止放胚。
5. 當移動板移至最後一個方箱時，會顯示更換方箱畫面並作蜂鳴警示，請求人員更換方箱，將空方箱與

下方暫存區之滿胚方箱作更換。

計畫創新重點

專案執行重要心得

1. 先由手動方式將單位方箱裝滿瓶胚，再將各方箱置
入移動座的架上，可放置五個方箱，其餘方箱先放
至骨架上的暫存區待命。

2. 機構上各感應開關位置如圖 1 所示，配合 PLC 與人
機界面的程式設計，初始位置以 X01 近接開關輔
助，利用馬達、齒輪與齒條配合帶動移動板，作原
點復歸動作。

1. 營業額計算依據：
2016 年：500 千元 X 50 組 =25,000 千元
2017 年：500 千元 X 80 組 =40,000 千元
2018 年：500 千元 X 140 組 =70,000 千元

2. 就業人數需求：
2016 年：研發人員 2 位
2017 年：研發人員 1 位、行銷人員 1 位
2018 年：行銷人員 2 位

3. 節省成本計算依據：相較傳統 4 台機器運作下，
每月可減少 6 個人力支出，每月共可節省成本 2.5
萬 *6 人 =15 萬
2016 年：150 千元 X6 個月 =900 千元
2017 年：150 千元 X12 個月 =1,800 千元
2018 年：150 千元 X12 個月 =1,800 千元

圖 1.  產品分解結構說明

圖 2.  產品操作圖

圖 3.  產品成果照

經營理念

秉持「熱忱專業、創新價值、產品精緻、快速服
務」的精神，為客戶提供優質的技術服務。

動化進料裝置開發計畫」，藉由此特殊產品做出市場
區隔，來提升本公司相關產品競爭力，減少業界以殺
價為主的市場競爭形態。


